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SchUtzanspriiche 


Falschungssichere Zulassungs- Oder Priifplakette, insbesondere 
fur Kraftf ahrzeuge, mit einem Trager aus 1 ichtdurchl assigem 
Material, an dem Kennzeichnung:*- und Irif ormationselemente 
sowie eine Hintergrundschicht aus llchtundurchVassigem 
Material angeordnet sind, wobei auf -d^r Hintergrundschicht 
eine Klebstoff- oder HeiBsiegelsrhicht fUr die dauerhafte 
Befestigung auf einer Unterlage angeordnet ist, 
:dadurch gekennzeicf\net, daB mindestens 
ein Teil der Kennzeichnungs- und Inf ormationselemente (2) 
;Einpr*agungen in dem Trager (1) in Form holographisch er- 
zeugter Interferenzmuster sind und die Hintergrundschicht 
(3) eine Lichtref lektionsschicht ist, wobei diese Licht- 
ref lektionsschicht (3) an dem TrSger (1) mit einer Haft- 
kraft befestigt ist, die geringer ist als sie die Klebstoff- 
oder HeiBsiegelschicht (4) gegeniiber der Unterlage aufweist. 
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2. F'alschungssichere Zulassungs- Oder PrUfplakette nach 

• Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Lichtreflek- 
tionsschicht (3) durch eine Metal 1 isierung der RUckseite 
des Tr'agers (1) gebildet ist. * • 

3. F'alschungssichere Zulassungs- oder PrUfplakette nach 
Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzelchriet.'daS die Kenn- 
zeichnungselemente (2) in die rlickwartlge Oberflache des 
Tragers (1) eingepragt sind. 

4. Falschungssichere Zulassungs- oder PrUfplakette nach einem 
^ dfer AnsprUche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 

Keri*nzeichnungselemente (2) in die vordere OberflSche des 
Tragers (1) eingepragt sind und dieser init einer durch- 
sichtigen Schutzschicht (8) versehen 1st. 

5. F'alschungssichere Zulassungs- oder PrUfplakette nach 
einem oder mehreren der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, daB zus'atzlich zu den durch. die Licht- 
reflektion sichtbaren Kennzeichnungselementen (2) weitere 
Kenhzeichnungs- und Informationselemente (6, 7) an dem 
Trager (1) angebracht sind, die vorbestimmte FVachen- 
abschnitte des Tr'agers (1) freilassen, \r\ deren Bereichen 
dann die Kennzeichnungselemente (2) in den Trager (1) 
eingepragt sind. 

6. Falschungssichere Zulassungs- oder PrUfplakette nach 
einem oder mehreren der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kennzeichnungselemente (2) zwei- 
dim^nsiohal eingepragt sind. ; 
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7. Falschungssichere Zulassungs- oder PrUf plakette nach einem 
Oder mehreren der AnsprUche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet , 

•daS die Kennzeichnungselemente (2) dreidimensional eingepr'agt 
sind. 

8. Falschungssichere Zulassungs- oder Prlifplakette nach einem 
Oder mehreren der vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Trager (1) ei*^ durch Sollbruchstellen 
geschw'achtes FVachengebi Ide ist. 

9. Falschungssichere Zulassungs- oder Prlifplakette nach 
Anispruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB das durch Soll- 
bruchstellen geschwachte FVachengebilde. des Tragers (1) 
durch eine abziehbare Schicht oder einen Lackiiberzug bis 
zur Aufklebung in seinem Zusammenhalt gesichert ist. 
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FalschungssTchere Zulassungs- oder PrUfplakette 


Die vorliegende Neuerung betrifft eine f alschungssichere 
Zulassungs- oder PrUfplakette gemaB Gattungsbegrif f des 
Schutzanspruches 1. Bel derartigen Plaketten wird die 
Falschungssicherung bislang dadurch zu erreichen ver- 
5 sucht, daB man die Plakette in ihrem aus Folie beste- 
henden Tragerbereich in einzelne Felder unterteilt, eine 
die Felder zusammenhal tende Tragerschicht vorsieht und 
auf sonstige Weise die FVache mi t. Sollbruchstellen ver- 
sieht, so daB sich beim Versuch des Entfernens der 

10 Plakette von einer Unterlage die Plakette selbst zerstbrt 
(DE-PS 12 09 866). Das unerlaubte Entfernen der Plakette 
und ihre Neuanbringung an einer anderen Unterlage, bei- 
spielsweise an einem Kraftfahrzeug, wird dadurch vermieden, 
Eine Falschungssicherung in dem Sinn, daB die Plakette in 

15 ihrer Gesamtheit oder zumindest teilweise in f'alschender 
Absicht nachgeahmt wird, besteht nicht. Dies gilt umso 
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mehr, als die Hers tel 1 ungsmaterl al len derartiger 
Plaketten handel sub 1 i ch sind, die Kennzei chnungs- 
und Inf ormat i o'.sel emente am Trager 1m Siebdruck 
hergestellt werden und auch von daher leicht repro- 
5 duzierbar sind. Bei diesem Aufbau 1st auch die vom 
Gesetzgeber aufgestellte Forderung, derartige Pla- 
ketten nicht Oder nur schwer naturgetreu fotogra- 
fisch abbilden zu lassen, nicht mlt h i nrel chender 
Si cherhei t erf ii 1 1 1 . 

10 Auch soweit derartige Plaketten bekannt sind, deren 
Trager aus einem 1 i ch tdurchl assi gen Material beste- 
hen und eine H i n t ergr undsch 1 cht aus undurchVassi gem 
Material haben (DE-PS 23 10 398, D^-OS 25 09 178). 
besteht die vorstehend genannte Probl emat 1 k , da auch 

15 hier ' die falschende Reproduktion der Plakette In 

ihrer Gesamtheit oder auch nur teilweise, wenn beim 
unbefugten Abldsen nur ein Tell ver 1 oreng 1 ng , tech- 
nisch problemlos durchzuf Uhren ist; Auch hier werden 
die Kennzeichnungs- und I nf ormat 1 onsel emente auf den 

20 Trager aufgedruckt. 

Esist ferner aus der DE-PS 25 38 956 eine mehrschich- 
tige; Kennkarte bekannt, bei der die Kennze 1 chnungs - 
elemente in eine Tr ager sch i cht eingepragte hologra- 
phisch erzeugte I n terf erenzmuster sind, wobei es auch 
25 bekannt ist, die S i ch tbarmachung dieser Interferenz- 
muster durch ref 1 ek t i er tes Licht mittels einer licht- 
ref Tektierenden Schicht hinter der die Kennze 1 chnungen 
tru::rnden Tragerschi cht durchzuf Uhren . Damit ist dort 
eine F'al schungss i cher he i t insoweit gegeben, als'grund- 
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s'atzlich die Holographie sich aufgrund ihres spe- 
ziellen technischen und auch extrem teur^n Durch- 
flihrungsablaufes einer F'alschung durch gegenstaind- 
liche Nachahmung we i t e s tgehend entzieht, Zur Fal- 
5 schungssi cherung ist dort aber vorgesehen, daS 
alle Ma ter i a1 sch i ch ten , die bei der Kennkarte zum 
Einsatz kommen, in ihrem s truk turel len Aufbau 
ahnlich sind, in jedem Fall aber auf gleiche 
Chemikalien in gleicher Weise reagieren. Versucht 

10 man dort also, die vorgesehenen Schutzschi chten 

chemisch aufzulbsen, urn an die Inf ormat i onsschi cht 
her anzugel angen , zerstbrt man mit den Chemikalien 
auch die I n f orma t i on ssc h i ch t selbst. Dieser Weg 
der Si cherung istbeiPlaketten der 

15 ga t tungs gemaSen Art jedoch nicht gangbar^ da bei 

einem solchen Anordnungssys tern die praktisch unver- 
sehrte Ablbsung der Plakette insgesamt von der Unter- 
lage unter Erhalt der I nf ormat ionsschi cht moglich 
ware. 

20 Der vorliegenden Neuerung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, eine f al schungss i chere Plakette 
der gat tungsgemaBen Art zu schaffen, die insgesamt 
durchgrei f end fal schungssi cher ist, also insbe- 
sondera weder ganz noch teilweise unbefugt repro- 

25 duzierbar oder f otogr af i erbar ist und auch nicht 

als Ganzes unversehrt vom Untergrund gelbst werden 
k ann . 

Die neuerungsgemaBe Lbsung ergibt sich aus dem kenn- 
zeichnenden Teil des Schu tzanspruches 1- 
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In grundsatzl icher Abkehr vom Aufbau der bislang 
bekannten fa 1 schungs s i cheren Plaketten 
sind in den Trager nunmehr holographi sch erzeugte 
Interferenzmuster eingepragt, zu deren Sichtbar- 
machung die L i chtbrechung an der den Hintergrund 
des Tragers bildenden Lichtref lektionsschicht 
dient. Der Erzeugungsvorgang durcli Holographie 
ist so kompliziert, da in ihn auBerordentl i ch 
viele verschiedene Parameter eingehen, die die 
einzelnen Kennzei chnungs- und I nformat i.onsel entente 
damit praktisch unnachahmbar machen. Es 1st fernsr 
in grundsatzl icher Abweichung von der Falschungs- 
sicherung bei den bekannten, gattungsf remden Kenn- 
karten fUr die Zerstorung der Plakette beim Ver- 
suchiihrer Abldsung von der Unterlage Sorge ge- 
tragen. Da namlich die Haftkraft der lichtreflek- 
tierenden Schicht gegenUber dem Informatlonstrager 
geringer ist als die Haftkraft des Klebstoffes 
gegenUber der Unterlage, wird beim Versuch der 
Abldsung der Plakette von der- Unter 1 age , also 
beispielsweise von einem Nummernschild eines 
Kraf tf ahrzeuges . die 1 i chtref 1 ek ti erende Schicht 
vbllig zerstdrt und damit die entfernte Plakette 
wer 1 1 OS . 

Will man daruber hinaus die zwar komplizierte und 
sehr teure, aber zumindest theoretisch vorhandene 
Mdglichkeit einer Neuanbringung der Lichtreflek- 
tionsschicht bei einem unberechti gten Ablosen der 
Plakette auch noch ausschl ieBen, kann man zusatz- 
lich den Trager in der bekannten Weisa rfiit Soll- 
bruchstellen versehen, die bei einem Ablbsen auch 
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2ur Zerstbrung des Tragers selbst flihren. Die Neu- 
herstellung von TeilstUcken des Tr'aigers mit ent- 
sprechenden Interf erenzmustern ist.dann aus den 
hoi ograph i etyp i schen Ges i cht spunk ten heraus aus- 
5 geschlossen. 

Hervorzuheben ist abschl ieBend, daB die Interferenz- 
muster in der Tr'ager sch i ch t nicbt naturgetreu foto- 
grafierbar sind. 

Weitere bevorzugte Ausges t a 1 1 ongen einer derartigen 
10 Plakette. sind in den UnteransprUchen ge- 

kennzeichnet . 

Bevorzugte Ausf uhrungsbei splcle derartiger Plaketten 
werden nacnstehend unter Bezugnahme auf die 
beigefUgte Zeichnung n'aher beschrieben. 
1 5 E s z e i g e n 

Figur 1 eine Plakette fUr Kraf tf ahr zeuge gemaB der 

Neuerung in perspekt i vi scher Draufsicht, 
Figur 2 ein Schn it t schema zuir Illustrierung des 
Aufbaus der Plakette nach Figur 1, 
20 Figur 3 ein Schn i tt schema durch eine andere Aus- 
fuhrungsform einer derartigen Plakette. 
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Die Figuren 1 und 2 zeigen als Beispiel fUr einen 
f *al schungss i cheren Gegenstand im Sinne der vorlie- 
genden Erfindung eine Zul assungspl aket t e fiir Kraft- 
fahrzeuge. Andere f *a1 schungssi chere Schllder, bei- 
5 spielsweise Kennze i chnungsschi 1 der fiir Kraftfahr- 
zeuge. behbrdliche Dienstsiegel und dergleichen 
haben gr unds'a tz 1 i ch den gleichen Aufbau und werden 
gr undsat z 1 i ch auf die gleiche Art und Weise her- 
gestell t . 

10 Wesentliches Teil der in den riguren 1 und 2 dargestellten 
Plakette ist ein Trager 1 aus einem lichtdurchlassigen 
Material, bei spielsweise einem entsprechenden Hart-PVC 
Oder einem entsprechenden Polyester. Im AusfUhrungsbei spiel 
sind nun in die riickw'artige Seite 
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dieses Tr'agers 1 Kennzeichnungselemente 2 unter Verletzung dieser 
OberfVache des Tragers 1 so eingepr'agt, daS diese Kennzeichnungs- 
elemente 2 (die zur Illustration des tatsachl ichen Effektes in 
Figur 1 bevvuBt unscharf dargestellt sind), derejrt eingepr'agt, daB 
5 sie nur durch eine Lichtbrechung sichtbar s1nd. Zur Erzeugung 
dieser Lichtbrechung ist auf der RUckseite des Tragers 1 eine 
Lichtref lektionsschicht 3 angeordnet. GemaB e1ner bevorzugten 
Ausgestaltung handelt es sich hierbel um eine Metallschicht, die 
durch Hochvakuumbedampfung, galvanische BSder, Kaschieren Oder 
10 andere einschVagige Beschichtungstechniken aufgebracht werden 
kann. t 

Im Ausflihrungsbei spiel nach den Figuren 1 und 2 befindet sich 
unter der metallischen Lichtref lektionsschicht 3 eine Kleber- 
oder HeiBsiegellackschicht 4, mit der die Plakette nach Entfernung 

15 einer bei der Herstellung zunachst auf die Schicht 4 aufgebrachten 
Schutzschicht 5 dauerhaft auf einem Untergrund aufgeklebt werden 
kann. Die Haftkraft der Schicht 4 1st dabel so eingestellt» daS 
ihre Haftkraft gegenUber dem Untergrund grtiBer ist als die Haft- 
kraft der metallischen Lichtref lektionsschicht 4 gegenUber der ent- 

^20 sprechenden Unterseite des Tr'agers 1. Wird bei'dieser Ausgestaltung 
in Falschungsabsicht versucht, die Plakette vom Untergrund abzulbsen, 
wird die metallische Lichtref lektionsschicht 3 ganz oder teilweise 
zerstbrt bzw. vom Trager 1 abgelbst, so daB dann praktisch dip ein- 
gepragten Kennzeichnungselemente 4 im TrSger 1 unsichtbar werden. 

25 Will man auch die rein theoretische Moglichkeit ausschalten, einen 
unzuVassig abgelbsten Trager 1 wieder neu mit einer , Lichtref lektions- 
schicht zu versehen, kann in einfacher Meise der Trager 1 in bekann- 
ter Weise aus Fl'achenelementen aufgebaut werden, die iiber Sollbruch- 
stellen zusammenh'angen, wobei eine Schicht die Flachenelemente 

30 zusammenhalt, so daB sich bcim unbefugten Ablbsen der Plakette auch 
der Trdger 1 selbst zerstbrt. 
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Urn den diversen Kennzeichnungsforderungen an derartige Siegel, 


Plaketten und dargleichen gerecht zu werden, sind zus'atzlich 
zu den eingepragten Kennzeichnungselementen 2 weltere Kenn- 
zeichnungselemente vorgesehen. Im AusfUhrungsbei spiel nach * 


5 den Figuren 1 und 2 sind beispiel&weise die Ublichen schwarz 
gehaltenen Zahlen und Umrandungssymbole 6 auf den Trager 1 in 
der Ublichen Weise aufgedruckt, bei spielsweise im Siebdruck- 
verfahren und es ist ferner beispielsweise zur Jahrgangsunter- 
scheidung derartiger Zulassungsplaketten flir Kraf tf ahrzeuge 

10 eine Farbkennzeichnung 7 aufgedruckt. Bel dem in den Figuren 
1 und 2 dargestell ten AusfUhrungsbei spiel befindet sich die 
naturgemaB nach unten abdeckende Farbkennzeichnung 7 ausschlieB- 
lich im zentralen Mittelbereich, so daB in weiteren groBen 
Flachenbereichen eine Vielzahl nur durch Lichtbrechung sichtbarer 

15 eingepragter Kennzeichnungselemente 2 vorgesehen werden kbnnen. 

Bei der in Figur 3 dargestel 1 ten Abwandlung 1st als weitere 
Mbglichkeit illustriert, je nach Anforderungen und BedUrfnissen 
die Farbkennzeichnung 7 relativ groBflachIg auBerhalb eines 
-kleineren zentralen Mi ttelbereiches vorzusehen, so daB dann 
20 lediglich der relativ kleine von der Farbkennzeichnung 7 frei 

bleibende Mittelbereich des Tr'agers 1 mit einigen nur durch Licht- 
brechung sichtbaren eingepragten Kennzeichnungselementen 2 ver- 
sehen wird. ^ 

Bei beiden Ausf uhrungsf ormen wird zweckmaBig der Ublicherweise 
25 aufgedruckte Kennzeichnungstei 1 6» 7 nach auBen noch durch eine 
Schutzschicht 8, beispielsweise in Form einer Lackschicht oder 
einer Schutzfol ienschicht geschutzt. MaterialmaBig wird die Schicht 
so ausgelegt, daB sie gegen die bekannten Umwelt- und Witterungs- 
einflusse resistent ist. Im Einsatzberelch des Kraf tf ahrzeuges 
30 muB sie naturgemaB insbesondere auch benzin-, saure- und laugenfest 
sein. 
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Bei dem in den Figuren 1-3 dargestelUen AusfUhrungsbeispiel einer 
derartigen Plakette sind dia Einpragungen 2ur Erzeugung der nur 
durch Lichtbrechung sichtbaren Kennzeichnungselemente 2 auf der 
RUckseite des Tragers 1 vorgesehen, also auf der der metallischen 
Lichtreflektionsschicht 4 zugewandtsn Seite des Tragers 1. 
In Abwandlung hierzu ist es auch im Bedarfsfall ohne weiteres 
moglich, die Einpragungen zur Erzeugung dieser hur durch Licht- 
brechung sichtbaren Kennzeichnungselemente auf der Oberseite des 
Tragers 1, also auf seiner der metallischen Lichtreflektionsschicht 
abgewandten Seite, anzubringen. In einem solchen Fall sollte eigent- 
lich immer zum Schutz der Einpragungen eine Schutzschicht vergleich- 
bar der Schutzschicht 8 den oberen bzw. auSeren AbschluB einer 
derartigen Plakette bzw. eines derartigen Siegels Oder Schildes 
bi Iden. 

15 Bei dem AusfUhrungsbeispiel nach den Figuren 1 und 2 handelt es sich 
der Art nach um einen sogenannten AuBenkleber. also einen Gegenstand. 
der auBen auf einen Untergrund aufgeklebt wird. In grundsatzlich 
gleicher Weise mit entsprechender Falschungssicherheit kdnnen auch 
sogenannte Innenkleber hergestellt sein, die bfeispielsweise auf die 

20 Innenseiten von Kraf tf ahrzeugscheiben geklebt^^werden konnen. 'in einem 
solchen Fall ist lediglich die Kleber- oder HeiBsiegelungsschicht 
nicht auf.der RUckseite der Lir.ntref lektionsschicht, 

sondern auf der davon abge- 
wandten Seite des Tragers 1, dort gegebenenf all s oberhalb der 

25 weiteren Kennzeichnungs- und Informationselemente, vorgesehen. 

In diesem Fall muB diese Kleber- oder HeiBsiegelschicht durchsichtig 
sein, damit die eingepragten, nur durch Lichtbrechung sichtbaren 
Kennzeichnungselemente in jedem Fall sichtbar bleiben. 
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Wenn vorstehend allgemein von einem Untergrund gesprochen 
worden ist, so ist damit die nichtdargestel 1 te Unterlage 
gemeint, auf der im Rahmen der f'alschungsslcheren Pla^ 
kettenanordnung die Plakette mit der Kleb- Oder HeiSsiegel 
schicht 4 aufgeklebt ist, also beispeilsweise das Nummern- 
schild eines Kraf tf ahrzeuges . 
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